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II est connu d'ajouter, a des detergents contenant des 
composes surfactifs, des corps qui ameliorent le pouvoir suspen- 
sif des bains de lavage* Les corps de ce genre, appeles ci-apres 
inhibiteurs de ternissement, empechent une resorption de la sa- 
5 lissure detachee sur les surfaces nettoyees* II s'agit, le plus 
souvent, de polymeres que l*on prepare soit a partir de substan- 
ces naturelles comme la cellulose, la gelatine ou la colle, soit 
par polymerisation de composes vinyliques comme I'acide acryli- 
que, l*acide methacrylique, I'acide maleique, 1» acetate de vinyle 

10 et la vinylpyrrolidone* Les produits de polysulfonation de poly- 
meres vinyliques ainsi que les polyesters et polyamides contenant 
des groupes carboxyle capables de former des sels ont dejli ete 
recommandes aussi comme additifs inhibiteurs de ternissement pour 
detergents. Mais parmi les composes envisages, seule la carboxy- 

15 methylcellulose a pris une grande importance technique, d^autant 
plus que, par son action inhibitrice de ternissement, elle sur- 
passe tous les polymeres synthetiques connus. Toutefois, I'in- 
convenient de la carboxymethylcellulose et de la majorite des po- 
lymeres synthetiques mentionnes est que leur action inhibitrice 

20 de ternissement est limitee aux fibres cellulosiques tandis que, 
dans le lavage de matieres fibreuses synthetiques, de cellulose 
modifiee chimiquement ou de coton ameliore, ils sont dans une 
large mesure inefficaces. Get inconvenient se fait sentir, en 
particulier, vis-a-vis des textiles blancs, formes de fibres de 

25 polyester ou de polyolefine, de coton apprete de maniere a se 

passer de repassage et de tissus mixtes formes des fibres synthe- 
tiques citees et de fibres cellulosiques, qui ternissent a I'usa- 
ge malgre un lavage frequent et peuvent ainsi prendre une mauvai- 
se apparence» II est vrai que les polyesters et polyamides cites 

30 conduisent a une amelioration notable, mais contrairement aux po- 
lymeres vinyliques, ils peuvent gtre saponifies partiellement par 
des additifs fortement alcalins. 

II etait necessaire de trouver un agent qui ne presente 
pas les inconvenients ci-dessus. 

35 L« invention a pour objet des detergents, contenant au 

moins un surf actif et au moins un adjuvant actif choisi parmi les 
phosphates polymeres, les complexants et. les alcalis detersifs 
ainsi qu'un compose hydro soluble de la classe des polymeres viny- 
liques et caracterises par le fait que le polymere vinylique, 

40 present a raison de 0,1 a 10 % en poids, est forme d«un copoly- 
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mere de vinylpyrrolidone et d' acetate de vinyle en un rapport 
molaire compris entre 4 : 1 et 1 : 4, ayant un poids moleculaire 
de 30 000 a 100 000. 

La preparation des copolymeres peut s'effectuer, de 
5 fagon connue, par polymerisation de melanges de vinylpyrrolidone 
et d' acetate de vinyle, a I'aide de catalyseurs formateurs de 
radicaux, en particulier de peroxydes, a des temperatures de O ^ 
120**C, en suspension aqueuse ou en presence de solvants inertes 
tels que des hydrocarbures satures ou aromatiques, des halogeno- 

10 hydrocarbures, des ethers ou des esters. Les copolymeres sont 
solubles dans I'eau ou dans des solutions aqueuses de mouillant. 
Pour les caracteriser , on peut se baser sur la viscosite speci- 
fique qui est de 0,1 a 0,25 en solution a 1 % en poids dans I'a- 
cetone, de 0,1 a 0,5 dans un melange a 99 % en poids d'eau et 

15 1 % en poids d'isopropanol et de 0,1 a 0,5 dans une solution a- 
queuse de NaNO^ In. On utilise de preference des copolymeres 
dont le rapport molaire vinylpyrrolidone : acetate de vinyle est 
compris entre 1 : 1 et 3 ;* 7. 

Outre les copolymeres susdits, les detergents contien- 

20 nent des surfactifs usuels, par exemple des surfactifs non ioni- 
ques et amphoteres et aussi des adjuvants actifs non surfactifs, 
par exemple des phosphates condenses, des complexants et des al- 
calls detersifs et eventuellement aussi d»autres adjuvants et 
additifs usuels dans les compositions de detergents. 

25 Des detersifs appropries sont ceux du type des sulfo- 

nates ou des sulfates, par exemple les alkylbenzenesulfonates, 
en particulier le n-dodecylbenzenesulfonate et aussi des olefi- 
nesulfonates cornme ceux que I'on obtient, par exemple, en sulfo- 
nant des monoolefines aliphatiques primaires ou secondaires au 

30 moyen d» anhydride sulfurique gazeux, puis en effectuant une hy- 
drolyse alcalineou acide, ainsi que des alcanesulfonates comme 
ceux que I'on peut obtenir en sulf ochlorant ou en sulfoxydant 
des alcanes normaux et ensuite en hydrolysant ou en neutralisant 
le produit, ou par addition de bisulfite ^ des olefines, D'au- 

35 tres corps qui conviennent sont des esters d*a-sulfoacide gras, 
des sulfates d'alkyle primaires et secondaires ainsi que les 
sulfates d'alcools a poids moleculaire eleve ethoxyles ou propo- 
xyl^s. 

D'autres composes de cette classe, qui peuvent even- 
40 tuellement etre contenus dans les detergents, sont les ethers 
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partiels et esters partiels sulfates a poids moleculaire eleve 
de polyalcools, par example les sels alcalins des ethers monoal— 
kyliques ou monoesters d*acide gras du monoester sulfurique de 
glycerol ou de I'acide 1, 2-dihydroxypropanesulf onique. On peut 
5 encore envisager des sulfates d« amides etho.xylees ou propoxylees 
d'acide gras et d« alkylphenols ainsi que des taurides d'acide 
gras et des isdthionates d'acide gras. 

D'autres surfactifs anioniques sont des savons alca- 
lins d'acides gras, de provenajice naturelle ou synthetique, par 

10 example les savons de sodium des acides gras de coco, de palmis- 
te ou de suif. Comme surfactifs amphoteres, on peut envisager 
des alkylbetaines et en particulier des alkylsulf obetalnes, par 
exemple le 3-(N,N-dimethyl-N-alkylammonium)-propane-l-sulfonate 
et le 3-(N,N-dimethyl-N-alkylammonium)-2-hydroxypropane-l-sulfo- 

15 nate. 

Les surfactifs anioniques peuvent gtre sous forme de 
sels de sodium, de potassium et d' ammonium et aussi de sels de 
bases organiques comme la monoethanolamine, la diethanolamine ou 
la triethanolamirie. Dans la mesure o\x les composes anioniques 

20 et amphoteres cites contiennent un radical hydrocarbure alipha- 
tique, celui-ci doit, de preference, §tre k chaine droite et 
contenir 8 a 22 atomes de car bone. Dans les composes qui con- 
tiennent un radical hydrocarbure araliphatique, les chaines al- 
kyle, de preference non ramifiees, contiennent en moyenne 6 a 16 

25 atomes de carbone. 

Comme surfactifs non ioniques, on peut envisager, en 
premier lieu, des derives formes par des ethers de polyglycol 
avec des alcools, acides gras et alkylphenols et qui contiennent 
3 ^ 30 groupes ether de glycol et 8 a 20 atomes de carbone dans 

30 le radical hydrocarbure. Des corps qui conviennent particulie- 
rement sont des derives d* ether de polyglycol dans lesquels le 
nombre des groupes ether d» ethyleneglycol est de 5 a 15 et dont 
les radicaux hydrocarbures derivent d» alcools primaires a chai- 
ne droite contenant 12 k 18 atomes de carbone ou d» alkylphenols 

35 contenant une chaine alkyle droite de 6 a 14 atoraes de carbone. 
En fixant par addition 3 a 15 moles d»oxyde de propylene sur 
les ethers de polyethyleneglycol cites en dernier lieu ou en 
les convertissant en acetals, on obtient des detergents qui se 
distinguent par un pouvoir moussant particulierement faible. 

40 D'autres surfactifs non ioniques appropri^s sont les 
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produits hydrosolubles contenant 20 a 250 groupes ether d'ethy- 
leneglycol et 10 a 100 groupes ether de propyleneglycol et for- 
mes par addition de polyoxy ethylene au polypropyleneglycol, a 1« 
ethylenediaminopolypropy leneglycol et aux alkylpolypropylenegly- 
5 cols dont la chaine alkyle contient 1 a 10 atomes de carbone. 
Les composes mentionnes contiennent habituellement , par unite 
propyleneglycol, 1^5 unites ethyleneglycol. On peut aussi u- 
tiliser des composes non ioniques du type des oxydes diamine et 
des sulf oxydes qui peuvent eventuellement aussi etre ethoxyles. 

10 Les adjuvants actifs comprennent les tripolyphosphates, 

en particulier le triphosphate pentasodique. Les triphosphates 
peuvent aussi etre sous forme de melange avec des phosphates 
plus fortement condenses comme les tetraphosphates ou leurs pro- 
duits d» hydro lyse, comme les pyrophosphates acides ou neutres. 

15 Les phosphates condenses peuvent aussi gtre remplaces, 

totalement ou partiellement, par des acides aminopolycarboxyli- 
ques organiques, doues d« action complexante. lis comprennent, 
en particulier, les sels alcalins des acides nitrilotriacetique 
et ethylenediaminetetraacetique. D»autres corps qui conviennent 

20 sont les sels de l^acide diethylenetriaminepentaacetique et des 
homologues superieurs des acides aminopolycarboxyliques mention- 
nes. On peut, par exemple, preparer ces homologues en polymeri- 
sant un ester, une amide ou un nitrile de I'acide aziridinoace- 
tique et en saponifiant ensuite pour former des sels carboxyli- 

25 ques, ou en faisant reagir des polyamines d'un poids moleculaire 
de 500 a 10 000 sur des sels d'acide chloracetique ou bromaceti- 
que en milieu alcalin* D'autres acides aminopolycarboxyliques 
appropries sont des acides poly-( ethylene-iminoacetiques) et 
poly-{ethylene-iminotricarballyliques) d»un poids moleculaire 

30 moyen de 500 a 500 000, que l*on peut obtenir de fagon analogue 
aux derives N-acetiques« 

Des sels d*acide polyphosphonique, doues d' action com- 
plexante, peuvent aussi etre presents, par exemple les sels al- 
calins des acides aminopolyphosphoniques, en particulier de I'a- 

35 cide amino-tris-(methylenephosphonique) , de I'acide 1-hydroxy- 
ethane-a,l-diphosphonique, de I'acide methylenephosphonique, de 
I'acide ethylenediphosphonique ainsi que les sels des homologues 
superieurs des acides polyphosphoniques cites* Des melanges des 
complexants susdits sont utilisables aussi. 

40 Comme alcalis detersifs, on peut envisager, par exem- 
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pie, des silicates alcalins, en particulier un silicate de so- 
dium dans lequel le rapport Na20 : Si02 est compris entre 1 : 3,5 
et 1 : !• D'autres alcalis detersifs appropries sont des carbo- 
nates, bicarbonates et borates de sodium ou de potassitim. La 
5 quantity de substances a reaction alcaline, y compris les sili- 
cates alcalins et les phosphates, doit etre calculee de fagon 
telle que le pH d*une lessive pr&te ^ servir soit de 9 Sl 12 pour 
le gros linge et de 6 a 9 pour le linge fin» 

Comme autre ingredient, on peut utiliser des decolo- 

10 rants cedant de I'oxygene comme les perborates, percarbonates, 
perpyrophosphates et persilicates alcalins, ainsi que le perhy- 
drate d«uree» On utilise, de preference, le perborate de sodium 
tetrahydrate. Pour stabiliser les composes peroxygenes, les a- 
gents peuvent contenir du silicate de magnesium, par exemple a 

15 raison de 3 a 30 % du poids de perborate. Des agents pouvant 
servir au lavage de textiles a des temperatures inferieures a 
70*C, dits detergents a froid, peuvent contenir comme constitu- 
ants de poudre des activeurs de decoloration choisis parmi les 
composes N-acyles et 0-acyles, en particulier la tetraacetyl- 

20 e thy lenedi amine ou le tetraacetylglycolurile. Les particules de 
poudre formees de I'activeur de decoloration ou du compose pero- 
xygene peuvent ^tre revetues de substances d'enrobage telles que 
des polymeres hydro solubles, des acides gras ou des sels appli- 
ques par granulation, comme les silicates alcalins, le sulfate 

25 de sodium ou l»hydrogenophosphate disodique, qui evitent une in- 
teraction entre le compose peroxygene et I'activeur pendant le 
stoc)cage» 

Les detergents peuvent contenir en outre des azurants 
optiques, en particulier des derives de I'acide di amino stilbene- 
30 disulfonique ou des sels alcalins de ceux-ci, repondant a la 
formule : 



35 




y SOg" SO3" Y 



dans laquelle X et Y repr^sentent des substituants NHg, NH-CH^, 
NH-CH^-CHgOH, CH3-N-CH2CH2OH, N(CH2-CH.20H)2, morpholino, dime- 
thylmorpholino, NH-CgH^, NH-CgH^-SOjH, OCH3, CI, X et Y pouvant 
40 etre semblables ou differents. Des composes particulierement 
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appropries sont ceux ou X represents un groupe anilino et Y un 
groupe diethanolamino ou morpholino. 

On peut encore envisager des azurants optiques du type 
des diarylpyrazolines repondant & la formule : 




10 dans laqu^lle Ar et Ar» designent des radicaux aryle, par exem- 
ple phenyle, biphenylyle ou naphtyle, qui peuvent porter d'au- 
tres substituants tels que des groupes hydroxyle, alcoxyle, hy- 
droxyaDcyle, amine, alkyl amine, acylamine, carboxyle, acide sul- 
fonique et sulfonamide ou des atomes d'halogene- On utilise, de 

15 preference, un derive de 1,3-diarylpyrazoline dans lequel le ra- 
dical Ar represente un groupe p-sulf onamidophenyle et le radical 
Ar* represente un groupe p-chlorophenyle. D'autres azurants ap- 
propries sont ceux du type des naphtotriazolyl-stilbenesulfona- 
tes, de I'ethylene-bis-benzimidazole, de l»ethylene-bis-benzoxa- 

20 zole, du thiophene-bis-benzoxazole, des dialkylaminocoumarineset 
du cyanoanthracene. On peut aussi utiliser des melanges d» azu- 
rants optiques • 

Les agents peuvent, en outre, contenir des enzymes de 
la classe des proteases, des lipases et des amylases ou leurs 

25 melanges. Des substances actives enzymatiques particulierement 
appropriees sont eel les qui sont tirees de souches bacteriennes 
ou de champignons comme le Bacillus subtilis et le Streptomyces 
griseus et qui resistent relativement aux alcalis, aux composes 
peroxygenes et aux surfactif s anioniques et ne sont pas encore 
30 inactivees notablement a des temperatures de 50 ^ TO^'C* 

D'autres constituants, que peuvent contenir les agents 
selon !• invention, sont des sels neutres, en particulier le sul- 
fate de sodium, des substances bacteriostatiques telles qu# des 
ethers et thioethers de phenol halogenes, des carbanilides et 

35 salicylanilides halogenees ainsi que des diphenylmethanes halo- 
genes et, en outre, des colorants et des parfums. 

Les agents liquides peuvent, en outre, contenir. des 
substances hydrotropes et des solvants, par exemple des sels al- 
calins de 1» acide benzenesulfonique, des acides tolufenesulfoni- 

40 ques ou xylenesulfoniques, I'uree, le glycerol, le polyglycerol 



72 46557 



7 



i 2166112 



le diglycol ou le triglycol, le polyethyleneglycol, I'ethanol, 
1' isopropanol et les ether s-alcools. 

Eventuelleraent, les detergents peuvent encore contenir 
des inhibiteurs de mousse connus, tels que des acides gras satu- 
5 r^s ou savons alcalins de ceux-ci contenant 20 a 24 atomes de 
carbone, des esters d'acide gras ou triglycerides a poids mole- 
culaire 6lev6 ou des trialkylmelamines. 

Pour augmenter encore le pouvoir suspensif , on peut a- 
jouter d'autres inhibiteurs de ternissement connus, en particu- 

10 lier le cellulose^lycolate de sodium (carboxymethylcellulose) • 
L'utilisation conjointe des copolymeres selon 1* invention et du 
celluloseglycolate est avantageuse, en particulier dans le net- 
toyage de textiles formes de tissus mixtes contenant des fibres 
cellulosicjues et des fibres synthetiques • 

15 I*a composition qualitative et quantitative des deter- 

gents depend, dans une large mesure, de leur domaine d'utilisa- 
tion. La teneur en inhibiteurs de ternissement utilisables selon 
1» invention est de 0,1 a 10 % et de preference de 0,2 i 5 % en 
poids dans les detergents composes. La difference de 90 ^99,9 % 

20 et de preference de 95 a 99,8 % en poids represente d*autres 

constituants de detergent dont la composition quantitative peut 
correspondre au schema suivant {% en poids) : 

1 a 40 % d*au moins un compose choisi parmi les surfactifs 
anioniques, non ioniques et amphoteres, 

25 10 k 80 % d' au moins un adjuvant actif non surf actif exergant 
une action de renforcement de detergence ou une action comple- 
xante, 

10 a 50 % d'un compose peroxygene, en particulier de perborate 
de sodium contenant de l*eau de cristallisation ou anhydre, ain- 
30 si que de melanges de ces composes et de stabilisants ou acti- 
veurs , 

0,1 a 20 % d'autres adjuvants et additifs. 

Les surfactifs peuvent comprendre jusqu'a 100 % et de 
pr^f ^rence 5 k 70 %, de composes du type des sulfonates et/ou 
35 des sulfates, jusqu'a 100 % et de preference 5 k 40 % de compo- 
ses non ioniques du type des ethers de polyglycol et jusqu'a 
100 % et de preference 10 k 50 % de savon. Les adjuvants actifs 
peuvent comprendre jusqu'St 100 % et de preference 25 ^ 95 % de 
triphosphates alcalins et de melanges de ceux-ci et de pyrophos- 
40 phates alcalins, jusqu'Si 100 % et de preference 5 i 50 % d'un 
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sel alcalin d»un complexant qui peut etre un acide polyphospho- 
nique, 1* acide nitrilotriacetique, 1* acide ethylenediaminetetra- 
acetique et jusqu'a 100 % et de preference 5 k 75 % d'au moins 
un compose choisi parmi les silicates, carbonates et borates al- 
5 calins» 

Les autres adjuvants et additifs comprennent, en par- 
tlculier, outre les azurants optiques, les - inhibiteurs de mousse 
qui peuvent etre presents dans les agents selon 1» invention a 
raison de 5 % au maximum, de preference 0,2 a 3 % et, en outre, 
10 les enzymes qui peuvent etre presentes a raison de 5 % au maxi- 
mum et de preference de 0,2 a 3 % et la carboxymethylcellulose 
dont la proportion peut etre de 5 % au maximum et de preference 
de 0,2 a 3 %. 

Exemples 

15 On verifie Inaction inhibitrice de ternissement des 

composes decrits aux exemples suivants par la methode connue de 
"redeposition de salissures" (voir H. Stupel, "Textil-Praxis", 
volume 3, page 264 (1954). Dans une machine a laver de labora- 
toire (marque commerciale "Launder-Ometer") , on lave jusqu'a 3 

20 fois, pendant 30 minutes, quatre chiffons du tissu a etudier pe- 
sant au total 8,3 g en meme temps que 1,3 g d»un fil de coton 
sali artif iciellement. Ensuite, on determine la reflectance a- 
vec un photometre (marque commerciale "Elrepho" de Carl Zeiss, 
avec filtre n® 6)« 

25 Le melange de poussiere et de sebum que l*on utilise 

pour salir le fil de coton et qui est proche de la pratique, 
comprend du kaolin, du noir d'oxyde de fer, du noir de carbone 
et du s&um synthetique (comprenant 1/3 d'acides gras, 1/3 de 
graisse et 1/3 d'hydrocarbures) . Apres salissure, le fil de co- 

30 ton contient environ 11 % de pigments et environ 2 % de s^bum. 

On utilise un detergent de la composition suivante 
(% en poids) : 

8 % de n-dodecylbenzenesulf onate de sodium 

3 % d'alcool ol^ylique contenant 10 groupes 4ther d«4thylfene- 
35 glycol 

3 % de savon sodique d'acides gras satur^s en C^g ^ ^22 
40 % de triphosphate pentasodique 
22 % de perborate de sodium 
3,5 % de silicate de sodium (Na20 : SiO^ = 1 : 3,3) 
40 2,5 % de silicate de magnesium 
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0,2 % de nitrilotriacetate de sodium 
0,3 % d'azurants optiques. 

On ajoute a cet agent 4 % d*inhibiteurs de ternissement. 
Le complement a 100 % est represente par le sulfate de sodium. 
5 La concentration d» application des detergents est de 

5 g/1, la durete de I'eau correspond a 100 mg/1 de CaO, On lave 
entre 40 et 60**C les echantillons de textiles formes de tissu 
synthetique ainsi c[ue les tissus mixtes de coton ameliore et de 
fibres synthetiques , on lave a 95 ceux de coton amelioreo Le 
10 rapport de poids de la matiere textile au bain de lavage (rapport 
de bain) est respectivement de 1 : 30 et de 1 : 12. Apres une 
duree de lavage de 30 minutes, on rince quatre fois les echantil- 
lons de textile a I'eau distillee. Apres trois traitements de 
lavage, on determine le degre de blancheur des echantillons par 
15 voie photometrique. Aux fins de coraparaison, on effectue des es- 
sais de lavage sans utiliser d»inhibiteur de ternissement. Les 
resultats sont r^capitules au tableau ci-apres. 

Les valeurs de reflectance montrent que lorsqu'on ap- 
plique les polymeres selon 1* invention, il se produit dans toutes 
20 les experiences un ternissement moindre des fibres textiles. Si, 
au lieu des agents selon 1» invention, on utilise la carboxyme- 
thylcellulose, on n'obtient pour les tissus de fibres syntheti- 
ques ou de coton appr&te aucune amelioration notable relativement 
a la valeur de comparaison sans inhibiteur de ternissement, c« 
25 est-a-dire que 1» augmentation des valeurs de reflectance est in- 
ferieure a 1 %. 

On utilise les polymeres suivants : 
A - Copolymere forme de 70 moles % de vinylpyrrolidone et 30 mo- 
les % d« acetate de vinyle ; viscosite specif ique (1 g dans 100 g 
30 de solvant) : 

dans 1» acetone : 0,136 

dans le melange eau/isopropanol (99 : 1 en poids) : 0,235 
dans une solution In de NaNO^ : 0,225. 
B - Copolymere form6 de 60 moles % de vinylpyrrolidone et 40 mo- 
35 les % d« acetate de vinyle ; viscosite specif ique : 
dans 1« acetone : 0,235 

dans le melange eau/isopropanol : 0,293 
dans une solution In de NaNO^ : 0,315. 
C - Copolymere forme de 50 moles % de vinylpyrrolidone et 50 mo- 
40 les % d' acetate de vinyle ; viscosite specifique : 
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dans 1' acetone : 0,136 

dans le melange eau/isopropanol : 0,168 

dans une solution In de NaNO^ : 0,163. 
D - Copolymere forme de 30 moles % de vinylpyrrolidone et 70 mo- 
les % d» acetate de vinyle ; viscosite specif ique dans 1' acetone 
0,136 (n'est pas corapletement soluble dans le melange eau/iso- 
propanol , donne un trouble dans NaNO^ ) . 



Matiere textile, 
temperature de 
lavage, rapport 
de bain 



Nombre 
des ex- 
perien- 
ces 



Valeurs de reflectance 



Copolymere 
B C 



sans ad- 
ditif 



4 



Coton fortement 
amelior^, 95 °C, 
1 : 12 

Polypropylene , 
SS'C, 1 : 30 

Polyester, 60 "C, 
1 : 30 



Polyamide, 60"C, 
1 : 30 

Poly aery lonitrile , 
40»C, 1 : 30 

Tissu mixte de 
polyester et de 
coton ameliore, 
60"C, 1 : 30 



1 

3 

1 

3 

1 

3 



1 

3 

1 

3 



60,7 
58,4 

38,9 
29,8 

67,3 
60,8 

77,1 

77,5 
75,7 



61,1 
58,1 

38,4 
28,6 

65,3 
61,1 

77,4 

76,2 
73,4 



62,1 
60,4 

43,8 
38,1 

75,6 
75,9 

77,5 

77,7 
76,2 

76,6 
78,6 



62,4 
62,2 

40,1 
29,9 

74,9 
75,0 

77,6 

78,1 
75,6 

76,6 
79,8 



60,1 
53,4 

35,0 
22,9 

58,8 
47,6 

76,8 

72,5 
71,5 

74,8 
73,8 



72.k6557 



11 



2166112 



REVENDICATIONS 
Detergents contenant au moins un surfactif et au moins 
un adjuvant actif choisi parmi les phosphates polymeres, les 
complexants et les alcalis deter sifs ainsi qu'un compose hydro- 
5 soluble de la classe des polymeres vinyliques et caracteris&par 
le fait que le polymere vinylique present a raison de 0,1 a 10 % 
en poids est forme d«un copolymere de vinylpyrrolidone et d» ace- 
tate de vinyle en un rapport molaire compris entre 4 : 1 et 1 :4, 
ayant un poids moleculaire de 30 000 a 100 000. 
10 2.- Detergents selon la revendication 1, caracterises par 

le fait que le rapport molaire vinylpyrrolidone : acetate de vi- 
nyle dans les copolymer es est compris entre 1 : 1 et 3 : 7. 

3.- Detergents selon les revendications 1 et'2, caracteri- 
ses par le fait qu'ils contiennent au maximum 5 % en poids et de 
15 preference 0,2 a 3 % en poids de carboxymethylcellulose- 



